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Elektroden Handschweifien- hochlegiert

GSM 576 Mo

Normbezeichnung:

DINEN IS0 3581-A:E19123NbR 12 AWS A-5.4: E318-17 Werkstoff-Nr.: 1.4576

Zulassungen:

TOv

Anwendungsbereich:

GSM 576 Mo ist kernstablegierte rutil umhiillte Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an korrosionshestandigen CrNiMo Stahlen sowie
an artgleichen und artahnlichen stabilisierten und nichtstabilisierten chemisch bestandigen Werkstoffen. Anwendung in allen Industrie-
zweigen, wo artgleiche Stahle, sowie ferritische 13%- Chromstahle verschweilt werden. Das SchweiBgut ist in Kombination mit artgleichem
Grundmaterial bei Nasskorrosion bis 400° C einsetzbar. Die Legierung ist an Luft und oxidierenden Gasen zunderbestandig bis 875° C.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

14400 X5ONiMoT7-1222 4571 X6CNiMoTi17-12-2
14836 X30NiMo17-13-3 14580  X6GNiMoNb17-12-2
1487 GX6CNiMo18-12 14583 (GX10CrNiMoNb18-12

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,08 1,2 2,0

, 17 bis 20 10 bis 13 2,5bis 3,0 8xChis 1,1

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

420 590 39

57 (-60°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PE, PF AC&DC+ 350°C/1h -60 °Cbis +400 °C

2,0x300 4,0 404-1420

16 345

3,2x350 50 20 140 404-1432
0 24 55

5,0x450 6, 404-1450

A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de



