Fulldraht- hochlegiert

DW-347LH

Normbezeichnung:

DINENISO 17633-A:T199Nb P C1/M212 AWS A5.22: E347T1-1/4 Werkstoff-Nr.: 1.4551
Zulassungen:

TOV

Anwendungsbereich:

DW-347LH ist ein Rutil-Fiilldraht zum Schweien von mit Titan oder Niob stabilisierten Edelstdhlen wie 18% Cr-8% Ni-Ti oder 18% Cr-8%
Ni-Nb. Aufgrund des hohen Niobgehalts im SchweiBgut ist es maglich, eine Cr-Carbid-Ausféllung zu verhindern, die zu interkristalliner
Korrosion fiihrt.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

14550 X6CrNiNb18-10 14541 X6CNiTi18-10 14552 GXSGNiND19-11 14301  X5CrNi18-10
14312 GX10CrNi18-8 14546 XSONiND18-10 14311 X2CrNiN18-10 (14306 X2CrNi19-11
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Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,6 6,7 73 63

0,03 0,60 1,30 0,018 0,004 10,4 18,7 = =

Mechanische Giitewerte des reinen Schweifgutes:

84 (0°C), 90 (+20°C)

440 617 37
Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF DC+ 1, M21

Bestellinformationen:

414-1512
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A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de
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