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DW-309LP

Normbezeichnung

DINEN IS0 17633-A:T23 12LP C1/M211 AWS A5.22: E309LT1-1/4 Werkstoff-Nr.: 1.4332
Zulassungen

SS/CMn VL309L 309L E309LT1-1/4 A-9sp TUV, DB, CWB, RINA

Anwendungsbereich:

DW-309LP ist ein Rutil-Fiilldraht, der mit einem sehr stabilen, spritzerfreien Lichtbogen arbeitet, der helle, glatte Schweilraupenober-
flachen und selbstabldsende Schlacke erzeugt. Dieser Draht erzeugt eine kohlenstoffarme Schweinaht mit etwa 24% Cr-13% Ni. Er eignet
sich zum Schweilen von Edelstahl mit un- oder niedriglegiertem Stahl. Der Draht eignet sich auch fiir die erste Schicht auf un-oder niedrig-
legiertem Stahl vor dem Auftragen von DW-308L oder DW-308LP.

Wichtigste Grundwerkstoffe:
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Richtanalyse des reinen Schweif3gutes:

0,02 0,42 0,80 0,017 0,005 12,6 23,2 = = n,7 17,0 14,7

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

0 (+20°C) /52 (-20°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF (1, M20, M21 -60°C bis +350°C

Bestellinformationen:

414-1009

C) GSM Hotline: + 49 (0) 2272 839 06-0

Schweifdzusitze



