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Metall- / Wolframschutzgas- Cu-Legierungen

GSM-MIG CuSn GSM-WIG CuSn
Normbezeichnung:
EN IS0 24373: S Cu 1898 EN IS0 24373: S Cu 1898
AWS A 5.7: ERCu Werkstoff-Nr.: 2.1006 AWS A 5.7: ERCu Werkstoff-Nr.: 2.1006

Zulassungen:

Anwendungsbereich:

Mit Sn legiertem Kupferschweilmaterial fiir MIG- und WIG-Schweilen. GSM MIG/ WIG CuSn ist geeignet fiir Kessel und Rohre aus Kupfer
oder Kupferlegierungen. Das Schweimaterial hat eine gute elektrische Leitfahigkeit, hervorragende Korrosionsbestandigkeit und sehr gute
Desoxidation. Geeignet fiir Bronzelegierungen mit mindestens 0,8 Zinn. Verwendbar zur Oberflachenbehandlung und Verbindung von Cu
und Kupferlegierungen. Weit verbreitet beim Ofenldten.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

2000 G 2006 sWa
2000 s 2000 R

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

05 05

Basis 1,0

Mechanische Giitewerte des reinen Schweil3gutes:

70 (+20°0), 60 (-196°C)/
100 210 = 80 (+20°0),60 (-196°C) oL

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PF/
PA, PB, PC, PE, PF

Bestellinformationen:

Abmessung MSG Artikelcode Abmessung WSG Artikelcode
08 412268  10xT00  dogf00
1,0 412-2610 1,2x 1000 409-1012
120 4262 exT00  49f006
2,0x 1000 409-1020
24x1000 40904
3,2x 1000 409-1032
40x1000 40900
5,0x1000 409-1050

C) GSM Hotline: + 49 (0) 2272 839 06-0




