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Elektroden Handschweif}en- unlegiert

EVB 55 (Mn B) basisch umbhiillt

Normbezeichnung:
DINENISO2560-A:E426B42H5  ENISO 2560-B: E4918-P1 A EN499:E426B 42 H5
DIN 8529: EY 42 76 MnB AWS A-5.1: E7018-1

Zulassungen:
DB

Anwendungsbereich:

Basisch umhiillte, CTOD-gepriifte Elektrode. Besonders geeignet zum SchweiBen von hochfesten niedriglegierten Stahlen. Die Elektrode
hat hervorragende SchweiBeigenschaften, gute Schlackenentfernung und minimale Spritzer-Anfalligkeit. Das Schweillqut ist sehr wider-
standsfahig gegen Heilrisshildung, hat eine gute Schlagzahigkeit bei niedriger Temperatur und einen geringen Wasserstoffgehalt. In allen
Positionen, mit Ausnahme der Fallnaht, gut verschweifbar.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

A B,DE

StE210.7 - StE415.7
Stk 255 - StE420
WStE 255- WStE 420
EStE 255 - ESE 420

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,06 0,4 1,6

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

420

500 - 640 25 47 (-60°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF AC&DC+ 400°C/ 1h ===
2,5x300 4 16 225 401-5725
4,0x350 5 20 94 401-5740

C) GSM Hotline: + 49 (0) 2272 839 06-0



