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UP- Pulver

BF 5.1
SchweiRpulvertype Normbezeichnung:
Aluminat-Basisch DINEN ISO 14174: SAAB 167 AC H5* *) Diffusibler Wasserstoffgehalt H5: Bestimmung nach 150
(EN 760: SA AB 1 67 ACH5) 3690; Stromart DC; Trocknung bei 200 + 50°

igenschaften

Neutrales, mittelbasisches agglomeriertes Schweipulver mit konstantem metallurgischen Verhalten (geringer Si- und Mn-Zubrand) und
niedrigem Wasserstoffangebot. Somit eignet sich dieses Aluminat-basische SchweiBpulver fiir das KehInaht- und VerbindungsschweiRen
von niedriglegierten Stahlen, Feinkornbaustahlen und Kesselbaustahlen mittels Ein- oder Mehrdrahttechnik. Gutes Nahtformungsvermo-
gen und selbstlosende Schlacke, auch bei Wechselstrom oder hohen Zwischenlagentemperaturen oder in tiefen Fugen von dickwandigen
Bauteilen zeichnen BF 5.1 aus.

In Kombination mit geeigneten Schweil3drahten, wie Mo-, Ni- oder NiMo-legierten Sorten, sind gleichbleibende Giitewerte und Tieftempe-
raturzahigkeiten im Schweigut erzielbar.

Rohstoffauswahl und Herstelltemperatur des BF 5.1 sind so ausgelegt, dass sehr niedrige Wasserstoffgehalte (H2diff. < 5 ml/100 g
Schweilgut) erreicht werden.

Einsatzgebiete:
Baustahle nach EN 10025 bis Streckgrenze 420 MPa, Feinkornbaustahle bis ReH 460 MPa, Kesselbaustahle bis P355GH nach EN 10028-2,
warmfeste Stahle wie 16Mo3, Rohrbaustahle bis L485 oder X70 gem. IS0 3183/API-5L sowie hoherfeste Schiffbaustahle wie EH36.
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Pulverschiittgewicht: 1,1kg/dm? (1)
Kornung nach 1S0 14174: 3-20(Tyler 8 x 48)
Strombelastbarkeit: bis 1.000 A Gleich- oder Wechselstrom bei Eindraht
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UP- Pulver

BF 5.1

Normbezeichnungen des reinen Schwei3gutes von Draht-Pulverkombinationen:

BA-S1 EL12 150 14171-A-S38 3 AB S1 FA8A3-EL12 F7A2-EL12

BA-S3 EH10K 150 14171-AS 46 5 AB S3 F55A5/F49P5-EHT0K  F8A6/F7P6-EH10K

BA-S3Si EH12K 150 14171-A- S 46 5 AB S3Si F55A5/FA9P5-EH12K  F8A6/F7P6-EH12K

BA-S3Mo 15O 14171-A- 550 4 AB S3Mo F62A4/P4-EA4-A3 FOA4/P4-EA4-A3

BA-S2Ni2 ENi2 15O 14171-A- S 46 7 AB S2Ni2 F55A7/F49P7-ENi2-Ni2  F8A10/F7P10-ENi2-Ni2

BA-S2NiCu1 IS0 14171-AS46 4 ABS2Ni1Cu  F55A4-EG-G F8A4-EG-G

Normbezeichnungen der Lage/Gegenlage (Two-Run) von Draht-Pulverkombinationen:

BA-S2 EM12(K) 150 14171-A-S3T 2 AB S2 F43TA2-EM12(K) FOTAO-EM12(K)
I T EE N T T
BA-S3Si EH12K 150 14171-A- S 4T 3 AB S3Si F55TA3-EH12K F8TA2-EH12K
N R E T T CE
BA-S2Ni1 ENi1 1SO 14171-A- S 4T 3 AB S2Ni1 F49TA3-ENi1 F7TA2-ENi1
_-_--
BA-S3NiMo1 150 14171-A-S5T3 ABS3NiTMo  F62TA3-EF3 FOTA2-EF3
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UP- Pulver

BF 5.1

Chemische Analyse des SchweiBgutes nach EN IS0 15792-1 und AWS A5.17/5.23:  (Richtwerte in Gewichts-%)

BA-S2 EM12(K 0,05-0,08 0,2-0,4 11-1,5

BA-S2Si EM12K 0,05-0,08 0,3-0,5 11-1,5

BA-S2Mo EA2 0,05-0,08 0,2-04 1,1-1,5

BA-S2Ni1 ENi1 0,05-0,08 0,2-0,4 11-1,5

BA-S3NiMot1 0,05-0,08 0,2-0,4 1,5-19

BA-S2(rMo1  EB2 0,05-0,08 0,2-04 1,0-1,4 0,5

Mechanische Giitewerte des Schwei3gutes nach EN 1S0 15792-1 und AWS A5.17/5.23: (Richtwerte)

BA-S1 EL12 >400 >490 >24 >60  >47(-30°C)

S470 560 >3 >100 570 60 47
BA-53 EHT0K S400 >S40 >3 S0 >80 60 47

>470 >560 >23 >120 >100 >80 >47
BA-S3Si EH1K S40 S50 s S120 S0 S70 47

>540 >640 >22 >90 >60 >47
BA-53Mo s**) S50 560 >22 90 60 527

S480 580 >0 S0 >100 >60 47
BA-S2Ni2  ENi2 S460 5550 =23 S150  S110 S70 47
BA-S2NiCuT S470 570 >3
Warmenachbehandlung: *)580°C/15h *¥*)620°C/15h  ***)690°C/10 h
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UP- Pulver

BF 5.1
Zulassungen: mit Drahtelektroden:
VATUEV 1153 / TUV-Wien $2,52Si, S3Si, S2Mo, S2Ni1Cu und S CrMo1
Deutsche Bahn $2,52Si, S3Si und S2Mo
ABS (American Bureau of Shipping) EH12K (S3Si)

Lagerung und Trocknung

Original-verpacktes SchweiBpulver in geschlossenen Sacken und in trockenen Raumen ist bis zu einem Jahr ab Lieferdatum lagerfahig.
Pulverspezifische Riicktrocknungshedingungen: 200 + 50°C effektiver Pulvertemperatur.

Bestellinformationen

Schweilpulver BF 5.1 Kornung 3-20 25kg 401000000055
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