Fulldraht- Ni-Legierungen

DW-N625

.
|

Normbezeichnung

DIN EN IS0 12153: T Ni 6625 P M21 2 AWS A5.34: ENiCrMo3T1-4 Werkstoff-Nr.: 2.4831
Zulassungen

Anwendungsbereich:

Der DW-N625 ist ein Nickelbasis-Fiilldraht zum SchweiBen von Nickelbasislegierungen 625, 825 und auch von super austenitischen Edel-
stahlen. Der DW-N625 hat einen stabilen Lichtbogen mit minimalen Spritzern, was ihn zu einem hervorragenden Produkt zum Schweien
in vielen Positionen macht. Der Draht wird fiir eine Vielzahl von Anwendungen empfohlen, einschlieBlich Auftragsschweil3en von kohlen-
stoffhaltigen oder niedriglegierten Stahlen und einer Vielzahl von unterschiedlichen Metallverbindungen. Bitte beachten Sie, dass der
DW-N625P fiir umlaufende Schweillungen an Rohren die bessere Wahl ist als DW-N625.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

24856 NiC22Mo9Nb 24858 NiCr21Mo 24816 NiCr15Fe

14583 X10CrNiMoNb18-12
14876 X1ONCrAITI32-21 (14529 XINiCrMoCuN25-20-7  X2CrNiMoCuN20-18-6 124641  NiCr21Mo6Cu
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Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,031 0,46 0,31 0,004 0,001 0,0

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiBgutes:

7(0°C) /54 (-196°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, P, PD, PE, PF 80% Ar - 20% (02

Bestellinformationen:

1,2 414-1272

A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de

Schweifzusatze



