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Fulldraht- Ni-Legierungen

DW-N82

Normbezeichnung:

DIN EN1SO 12153: TNi6082 P M21 3 AWS A5.34: ENiCr3T1-4 Werkstoff-Nr.: 2.4806
Zulassungen:

Anwendungsbereich:

Der DW-N82 ist ein Nickelbasis-Fiilldraht zum Schweilen der Legierungen 600 und 800. Der DW-N82 wird fiir eine Vielzahl von Anwendun-
gen empfohlen, einschlieBSlich AuftragsschweilSen von Kohlenstoffstahlen oder niedriglegierten Stahlen und einer Vielzahl von unter-
schiedlichen Metallverbindungen speziell fiir Anwendungen entwickelt, bei denen der Eisengehalt unter 1% liegen muss.

Wichtigste Grundwerkstoffe:
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Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,02 <001 0003 <001 14

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

132(0°C) / 125(-196°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF 80% Ar - 20% (02

Bestellinformationen:

1,2 414-1282

A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de



