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Fulldraht- hochlegiert

DW-316L

Normbezeichnung:

DINENISO 17633-A:T19123 LR C1/M213 AWS A5.22: E316LT0-1/4 Werkstoff-Nr.: 1.4430
Zulassungen:

316L VL316L 316L TV, DB, CWB

Anwendungsbereich:

DW-316L ist ein Rutil-Fiilldraht, der mit einem sehr stabilen, spritzerfreien Lichtbogen arbeitet, der helle, glatte SchweiBraupenoberflachen
und selbstabldsende Schlacke erzeugt. Dieser Draht ist zum Schwei8en von rostfreien Stahlen wie 18% Cr-12% Ni-2,5% Mo bestimmt.
Aufgrund des geringen Kohlenstoffgehalts im SchweiBqut ist es moglich, eine hohe Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion zu
erzielen. Der DW-316L wird hauptséchlich zum Schweien von Hohlkehlen und horizontalen KehInahten verwendet.

Wichtigste Grundwerkstoffe:
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Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,03 0,020 0,006 12,2 18,7 2,8 7,1 12,8 9,7

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

(-20°C)

Verarbeitungshinweise:

-60°C bis +400°C
PA, PB, PC, PF DC+ (1, M20, M21 fiir Mischverbindungen:
-60°C bis +300°

Bestellinformationen:

414-509
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