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DW-309L

Normbezeichnung:

DINEN IS0 17633-A:T23 12LR(1/M213 AWS A5.22: E309LT0-1/4 Werkstoff-Nr.: 1.4332
Zulassungen:

SS/CMn, Dup / CMn VL309L 309L TUV, DB, CWB, RINA

Anwendungsbereich:

DW-309L ist ein Rutil-Fiilldraht, der mit einem sehr stabilen, spritzerfreien Lichtbogen arbeitet, der helle, glatte Schweillraupenober-
flachen und selbstablosende Schlacke erzeugt. Dieser Draht erzeugt eine kohlenstoffarme Schweinaht mit etwa 24% Cr-13% Ni. Er
eignet sich zum Schweifen von Edelstahl mit un- oder niedriglegiertem Stahl. Der Draht eignet sich auch fiir die erste Schicht auf un- oder
niedriglegiertem Stahl vor dem Auftragen von DW-308L oder DW-308LP.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

Empfohlener Parameterbereich fiir flache Position:

\Bit WES(mimin)

44 28 I Wire stick-out
42 26

g % 0.8 mm: 20mm
% 20 1.2 mmi: 20mm
34 18 | 18mme: 25mm
32 16

30 14

28 2

26 10

24 8

22 6

20 4

18 2

50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp.

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,02 0,70 1,40 0,019 0,005 12,6 23,9 = = 132 >180 199

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

(-20°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF (1, M20, M21 -60°C bis +-300°C

Bestellinformationen:

414-609
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A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de




