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Fulldraht- unlegiert

DW-A50

Normbezeichnung:

DINENISO 17632-A:T42 2P M 1 H5 AWSA-5.20:E71T-1M
Zulassungen:

3YSH5 I1YMS H5 SA3YM H5 35A, 3YSAH5 3Y40MS H5 TUV, DB, RINA

Anwendungsbereich:

Dieser Rutil-Fiilldrahtist aufgrund seiner hervorragenden Schweieigenschaften sehrvielseitig einsetzbar. Es handelt sich um einen Draht mit
vernachldssigharem Spritzerverlust, einfacher Schlackenentfernung, weichem, stabilem Lichthogen, exzellentem Wulstprofil und ausgezeich-
netemAussehen, waszueinerhervorragenden SchweiBergebnisfiihrt. DW-A50wirdzum Stumpf-oderKehInahtschweienvonBaustéhlenund
Stahlenbis420 MPaverwendet. Aufgrund seinergutenmechanischen Eigenschaftenin Kombination miteinemWasserstoffgehaltvonweniger
als5ml/100ginallen SchweilSmetallen (gemal EN 1SO) eignet sich dieser Draht sehr qut fiir Stahlbau, Schiffshau, Briickenbau, Tankbau usw.

Wichtigste Grundwerkstoffe:
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Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,05 0,48 1,22 0,013 0,009
Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

110 (-20°C)

Verarbeitungshinweise:

ungegliiht: -20°C bis +450°C
PA, PB, PC, PD, PE, PF DC+ M20, M21 spannungsarm / normalgegliiht: 0°C bis +450°C

Bestellinformationen:

414-012
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A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de




