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Fulldraht- unlegiert

MX-A100

Normbezeichnung:

DINEN IS0 17632-A: T 42 4 M M 3 H5 AWS A-5.18:E70C-6M
Zulassungen:

4YS H5 [VYMS H5 SA4YM HHH 4YSAH5 4YMS H5 TUV, DB, RINA

Anwendungsbereich:

Der MX-A100 hat einen hohen Metallpulveranteil in seinem Kern, dies bedingt viele Vorteile ﬂegenuberfestem Draht, wie z. B. hoher Abschmelzleistung.
Die Abschmelzleistung betragt aufgrund der guten Schwelﬂbarkelt die die Verwendung hdherer SchweiBstrome ermogllcht oft 20% oder mehr als die
von massiven Drahten. Dieser Draht arbeitet mit einem sehrstabllen weichen Lichtbogen, der sehr wenig Spritzer und einen tiefen Einbrand ergibt. Eine
Schlackenentfernung zwischen den Lagen ist nicht erforderlich, da dieser Draht fast keine Silikatschlacke produziert. Dank seiner guten Lichtbogenwie-
derziindungseigenschaften in Verbindung mit hervorragenden Drahtvorschubeigenschaften ist dieser Draht eine ideale Wahl fiir Roboter- oder andere
Arten von mechanisierten SchweiBanwendungen.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

Empfohlener Parameterbereich fiir flache Position:
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Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,05 0,63 1,58 0,017 0,0011

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

102 (-30°C) / 89 (-40°C)

Verarbeitungshinweise:

normalgegliiht: -20°C bis +350°C
PA, PB, PC DC(+ M20, M21 spannungsarm gegliiht: -20°C bis +450°C
ungegliiht: -40°C bis +450°C

Bestellinformationen:

414-210 414-214
1,2 (Fassware) 414-212F

A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de




