Metall- / Wolframschutzgas- Al-Legierungen

MIG ALSiI12 WIG ALSi12
Normbezeichnung:
DIN EN IS0 18273: S Al 4047 AWS A-5.10: ER4047 DIN EN IS0 18273: S Al 4047 AWS A-5.10: ER4047
DIN1732: SG Al Si 12 Werkstoff-Nr.: 3.2585 DIN1732: SG Al Si 12 Werkstoff-Nr.: 3.2585

Zulassungen:

=
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(v5)

Anwendungsbereich:

Schweilzusatz zum Verbindungsschwei8en von Al-Legierungen mit 7% bis 12% Silizium. Sehr gute HeiBrissbestandigkeit. Gute Korrosions-
und Seewasserbestandigkeit. Hochglanzpolierbar. Nicht eloxierbar. Beim Schweien von AIMg- Legierungen ist mit Versprodung zu rechnen.
Niedrigerer Schmelzpunkt und hohere FlieBfahigkeit als bei MIG/WIG AISi5. MIG/WIG AISi12 kann als Ersatz fiir MIG/WIG AISi5 verwendet
werden, um den Siliziumgehalt im Schweillgut zu erhdhen, HeiBrisse zu minimieren und eine hohere Scherfestigkeit der KehInaht zu erzie-
len. Allgemeine Verwendung findet MIG/WIG AlSi12 im Fahrzeug-, Kiihler- und Klimaanlagenbau.

Es kann auch als Hartlot verwendet werden.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

3871 GASTMQ3  B3BB GAISiMg 3258 GASI
3381 (GAsiOMg B2 G 32061 GAISiBU3
388 GASloMgQ) 3251 GAISiT2 1

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,15 01

Basis 11-13 0,8

Mechanische Giitewerte des reines Schwei3gutes:
100 200 5

Verarbeitungshinweise:

PA, PB " ==

Bestellinformationen:

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode
08 ames a0xi00 4080
1,0 413-810 1,2x1000 410-812
2o s aexiw 4086
1,6 413-816 2,0x 1000 410-820
1 L 112
3,2x 1000 410-832
40xi000 4080

5,0x1000 410-850
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