Metall- / Wolframschutzgas- hochlegiert
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GSM-MIG 1.4820 GSM-WIG 1.4820
Normbezeichnung:
DINEN IS0 14343-A: G254 DINEN IS0 14343-A:W 254
Werkstoff-Nr.: 1.4820 Werkstoff-Nr.: 1.4820

Zulassungen:

Anwendungsbereich:

SchweiBmaterial aus ferritisch-austenitischem Chromnickelstahl zum Verbindungs- und AuftragsschweilSen von Bauteilen gegen
Korrosion, hohe Hitze- und zunderbestandige ferritisch-perlitisch und ferritisch-austenitische Stahle. Stabiler Lichtbogen bei hohen
Stromen und qut bearbeitbares SchweiSgut. Aufgrund des niedrigen Nickel-Gehaltes besonders zu empfehlen bei Angriffen
schwefelhaltiger Verbrennungsgase oxidierender und reduzierender Art. Schweillgut ist zunderbestandig bis +1100°C.

VerbindungsschweiBungen an artgleichen Stahlen werden bis auf die Decklagen vorzugsweise mit austenitischen Zusatzen wie
GSM-MIG/WIG 309Si oder GSM-MIG/WIG 310 ausgefiihrt. Nur die Decklagen werden wegen der chemischen Bestandigkeit mit
GSM-MIG/WIG 1.4820 geschweilt. Auf diese Weise wird eine hohere Kerbzahigkeit und Verformungsfahigkeit erreicht.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

14710(G-X30CrSi6) 14724 (X10CrAIn3) 14745 (GX40CrSi23)  1.4820(G-X12(rSi26-5)
1LA712(X10GSI6)  1.4729 (G-X40(rSi13) 14762 (X10CrAI24) — 1.4821 (X20QINiSi25-4)
1AT13(X10CrAI7)  1.4740 (G-X40CrSi17) 14773(X8Cr30)  1.4822(G-X40CrNi24-5)
1A4722(X10GSi13)  1.4742(X10CrAI18) 114776 (GX40CrSi29)  1.4823 (G-X40CINiSi27-4)

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,1 0,6

1,0-2,5 24-27 4-6 Rest

Mechanische Giitewerte des reinen Schweilgutes:

450 650 15

50 (+20°0)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PF/ : .
PA, PE, PC, PE, PF M11/n bis +1100 °C

Bestellinformationen:

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode

411-1212 2,0x 1000 408-1220

1,2

3,2x1000 408-1232
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