Metall- / Wolframschutzgas- mittellegiert

SG NiMoCr WSG NiMoCr
Normbezeichnung:
DIN EN1SO 16834-A: G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo DINENI1SO 16834-A: W 69 4 11 Mn3Ni1CrMo
AWS A-5.28: ER1005-G, ER1105-G AWS A-5.28: ER100S-G, ER1105-G

Zulassungen:

TUv/DB -

Anwendungsbereich:

MSG-Drahtelektrode und WSG-Schweifstab zum SchweilBen von hochfesten, Feinkornbaustahlen. Typische Anwendungen finden sich im
Stahl- und Maschinenbau, Mobilkrane, Betonpumpen, Pipelines, Bergbau und Behélterbau.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

Geeignet fiir hochfeste Feinkornbaustahle mit einer Streckgrenze bis  N-A-XTRA 56 bis N-A-XTRA 70,

690 MPa (100ksi). S500Q-5690Q, S500QL-5690QL, P500Q-P690Q, $690QL1, S700MC, S420N-S500N, P420NH-P500NH, S420NL-
P500QL1-P690QL1 Alform plate 700 M, NAXTRA 700, Strenx 700, S500NL, aldur 620 Q, 620 QL, aldur 700 Q, 700 QL

Dillimax 690, ASTM: A514., A709 Gr.100, A709 Gr HPS 100W, HY80,

HY100, Q1(N)

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,09 0,25 03 14 0,09

0,52 1,57

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

=690 =790 =16 > 47 (-40°C), = 80 (RT)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF/ M20-M24 /

PA, PB, PC, PD, PE, PF I -40 °C bis +350 °C

Bestellinformationen:
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