Metall- / Wolframschutzgas- Al-Legierungen

MIG AlMg5 WIG AlMg5
Normbezeichnung:
DIN EN IS0 18273: S Al 5356 AWS A-5.10: ER5356 DIN EN IS0 18273: S Al 5356 AWS A-5.10: ER5356
DIN1732: SG AIMg 5 Werkstoff-Nr.: 3.3556 DIN1732: SG AlMg 5 Werkstoff-Nr.: 3.3556

Zulassungen:
TUV/DB TUvV/DB

Anwendungsbereich:

SchweiBzusatz zum Verbindungs- und AuftragsschweiBen legierungsahnlicher Al-Mg-Legierungen bis 5% Mg und den entsprechenden
Gusswerkstoffen. Gute Korrosions- und Seewasserbestandigkeit. Bei Temperaturen mehr als +65 °C empfindlich gegen Spannungsrisskor-
rosion. Bestandig gegen verdiinnte Salpetersaure und Natronlauge. Magnesium erhdht die Festigkeit. Hochglanzpolierbar. Hervorragende
Farbiiberstimmung nach dem Eloxieren. Allgemeine Verwendung in Strukturrahmen in der Schiffshau-, Mobel-, Eisenbahn-, Auto- und
Anhéngerindustrie, StoBstangen und Stiitzen fiir Kraftfahrzeuge sowie anndhernd farbgleiche SchweiBverbindungen an anodisch oxidier-
baren Werkstoffen.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

3385 AMg 3315 AMgl 3815 Amgsit
33855 AMgS 3306 AMgsi0S 3m . AMgisicy
33545 AlMgdn 3300 AMgsio 34335 AZndsMg

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

Basis 45-55 0,05-0,2 0,05-0,2 0,06-0,15

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

110 250 25
Verarbeitungshinweise:
Fiir nicht stoartig beanspruchte Bauteile:
PA, PB, PF I “196°C bis +100°C

Hinweise: Werkstiicke und Bleche iiber 15 mm Dicke auf +150 °C vorwarmen.

Bestellinformationen:

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode
08 amss a0xi00 4050
1,0 413-510 1,2x1000 410-512
2o s aexaw 4056
1,6 413-516 2,0x 1000 410-520
@ amse 24000 a4
3,2x 1000 410-532
40xi000  a0s0

5,0x1000 410-550
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