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Metall- / Wolframschutzgas- Al-Legierungen

MIG AlMg4,5Mn WIG AlMg4,5Mn
Normbezeichnung:
DIN EN IS0 18273: S Al 5183 AWS A-5.10: ER5183 DIN EN IS0 18273: S Al 5183 AWS A-5.10: ER5183
DIN1732: SG AIMg 4,5 Mn Werkstoff-Nr.: 3.3548 DIN1732: SG AlMg 4,5 Mn Werkstoff-Nr.: 3.3548

Zulassungen:

TUV/DB TUV/DB

Anwendungsbereich:

SchweiBzusatz zum Verbindungs- und Auftragsschweilen legierungsahnlicher Aluminiumwerkstoffe. Gute Korrosions- und Seewasser-
bestandigkeit. Magnesium erhdht die Festigkeit. Mangananteil fordert die Stabilitat bei hohen Temperaturen. Bestandig gegen verdiinnte
Salpetersdure und Natronlauge. Hochglanzpolierbar. Eloxierbar. Allgemeine Verwendung in der Herstellung und Reparatur von Schiffen,
Kryotanks, in der Militar-, Eisenbahn-, Auto- und Anhdngerindustrie, bei anderen hochfesten strukturellen Aluminiumanwendungen, sowie
Offshore und bedingt in aushartbaren Legierungen wie AlCuMg?1, AIMgSi1, AlZn4,5Mg1 und AlZnMgCu,5.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

33547 AIMgéSMn 3315 AMgSiT 3301 AMgISiu

33545 AlMg4Mn 33210 AMgSi07 34335 AlZndSMgl

3355  AMgs 3306 AIMgSi0s 34365 AZnMgQul

33535 AMg3 3357 AMg27Mn 33261 GAIMgSSi
3135 AluMgl 33%1  G-AIMgS

3357 AMg2Wno3
04

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:
Basis 43-5.2 05-1,0 0,05-0,25 0,15

Mechanische Giitewerte des reines Schwei3gutes:

140 280 20 ===

Verarbeitungshinweise:

PA.PB. PF 11, Monomix (11 mit 0,015 % N2 / Fiir nicht stoBartig beanspruchte Bauteile:
e 1 -196°C bis +80°C

Hinweise: Nahtbereich griindlich reinigen. Dicke Werkstiicke und Bleche auf 4150 °C vorwarmen.

Bestellinformationen:

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode

08 dBe8 00 40s0

1,0 413-610 1,2x1000 410-612

2 dme e a0s

1,6 413-616 2,0x1000 410-620

% aed 2400 w064
3,2x1000 410-632
40xi00  a0s0
5,0x1000 410-650
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