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GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de

DIN EN ISO 18273: S Al 1450  AWS A-5.10: ER1450

DIN 1732: SG Al 99,5 Ti  Wrkstoff -Nr.: 3.0805 

DIN EN ISO 18273: S Al 1450  AWS A-5.10: ER1450

DIN 1732: SG Al 99,5 Ti  Werkstoff -Nr.: 3.0805 

Schweißzusatz zum Verbindungs- und Auftragsschweißen von Reinaluminium und Aluminiumlegierungen bis max. 0,5% Legierungsele-
menten. Durch den Feinkornbildner Ti wird die Heißrissbildung verringert. Gute Korrosionsbeständigkeit. Hohe Wärmeleitfähigkeit, geringer 
elektrischer Wiederstand. Hochglanzpolierbar. Eloxierbar.

Schweißposition MSG / WSG Schutzgas MSG / WSG Betriebstemperatur

PA, PB, PF I1 ---

MSG auf Spule zu je 7 kg/VPE WSG zu je 5 kg/VPE, 10 kg/VPE

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode

0,8 413-208 1,0 x 1000 410-210

1,0 413-210 1,2 x 1000 410-212

1,2 413-212 1,6 x 1000 410-216

1,6 413-216 2,0 x 1000 410-220

2,4 413-224 2,4 x 1000 410-224

3,2 x 1000 410-232

4,0 x 1000 410-240

5,0 x 1000 410-250

Al Si Fe Ti
Basis 0,25 0,4 0,1 - 0,2

3. 0285 Al 99,8 3.0185 Al 98,0

3.0275 Al 99,7 3.0617 AlMnCu

3.0255 Al 99,5 3.0515 AlMn

3.0205 Al 99,0

Hinweise: Nahtbereich gründlich reinigen. Werkstücke und Bleche über 15 mm Dicke auf +150°C vorwärmen.

Dehngrenze Rp0,2 [MPa] Zugfestigkeit Rm [MPa] Dehnung A5 [%] Kerbschlagarbeit Kv [J]

30 80 35 ---

GSM-WIG Al 99,5 TiGSM-MIG Al 99,5 Ti


