Metall- / Wolframschutzgas- Cu-Legierungen

MIG CuSi3 GSM-WIG CuSi3
Normbezeichnung:
DIN EN IS0 24373: S Cu 6560 DIN 1733: SG-CuSi3 DIN EN IS0 24373: S Cu 6560 DIN 1733: SG-CuSi3
AWS A-5.7: ERCuSi-A Werkstoff-Nr.: 2.1461 AWS A-5.7: ERCuSi-A Werkstoff-Nr.: 2.1461

Zulassungen:

Tlv

Anwendungsbereich:

Drahtelektrode/Schweil3stab zum Verbindungsschweilen von Kupfer, Kupfersilizium-, Kupfermangan- und Kupferzink-Legierungen, Mes-
sing, Rotguss und zum Auftragsschweien von Kupferwerkstoffen, unlegierten Stahlwerkstoffen und Gusseisen. Sehr gute Eignung zum WIG
und MIG Loten. Die Legierung ist besonders geeignet fiir feuerverzinkte und galvanisch verzinkte Bleche und eignet sich besonders fiir Verbin-
dungen von beschichteten Stahlblechen nach dem MIG-L6tverfahren im Karosseriebau und fiir rostbestandige Blechkonstruktionen aller Art.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

CuZn5
(uZn10
(uzn15
(uMg0,4

(uMg0,7
(uSi2Mn
(uSi3Mn
(uMn5

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

@ oM R MBS s m
0,02 28-4 1 1

Basis 0,01 0,5 1,5

Mechanische Giitewerte des reinen Schweifgutes:

100 330 40 50 (+20°C) 80 HB (+ 20°C)
Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PD, PF, PG / 11, M12/ RT

PA, PB, P, PE, PF 1

Bestellinformationen:

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode

412-2510 1,2x1000 409-812

1,0

2,0x1000 409-820

3,0x 1000 409-830

A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de

Schweif’zusitze



