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Metall- / Wolframschutzgas- Ni-Legierungen

GSM-MIG 602 GSM-WIG 602

Normbezeichnung:
DIN EN SO 18274: S Ni 6025 DIN EN SO 18274: S Ni 6025
AWS A-5.14: ERNiCrFe-12 Werkstoff-Nr.; 2.4649 AWS A-5.14: ERNiCrFe-12 Werkstoff-Nr.; 2.4649

Zulassungen:

Anwendungsbereich:

GSM-MIG/WIG 602 werden zum Auftragsschweilen an hochhitzebestandigen und hochwarmfesten, artgleichen und artahnlichen Nickel-
basis-Legierungen und hochnickelhaltige Gusslegierungen verwendet. Das Schweillgut hat eine hervorragende Oxidationshestandigkeit,
Ermiidungsfestigkeit gute Bestandigkeit gegen Aufkohlung und hohe Zeitstandwerte.

SchweiBen dhnlicher Legierungen, die extrem hohen Temperaturen standhalten miissen, und zum Plattieren von Stahlen oder Edelstahlen,
um eine hochtemperaturbestandige Oberflache gegen Oxidation zu erhalten.

Mit hoher Auftragskapazitat und ausgezeichneten SchweilSeigenschaften. Das SchweiBmaterial ist geeignet fiir Plattierung gegen hohe
Temperaturen, Heizstrahler, Ofenrollen, Muffen in Blankgliihfen (H,-Atmosphare), Drehrohrdfen, Rohrhanger, Abgaskomponenten, Wasser-
stofferzeugung, Methanol- und Ammoniaksynthese, Stahlrohre, Ethylencrackrohre und Ofenrollen.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

24633 NiCr25-FeAlY
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Verarbeitungshinweise:

PA,PB/ 11, Cronigon Ni30 (Z-ArHeNC-5/5/0,05) / . .
PA, PB, PF 11, N2 (Argon + max 2%N2) bis +1150°C

Bestellinformationen:

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode

411-2910 2,0x 1000 408-2920

1,0

3,2x1000 408-2932
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