Metall- / Wolframschutzgas- hochlegiert

GSM-MIG 308LSi GSM-WIG 308LSi
DIN EN 1SO 14343-A: G199 L Si DIN EN 1SO 14343-A:W199LSi
AWS A-5.9: ER308LSi Werkstoff-Nr.: 1.4316 AWS A-5.9: ER308LSi Werkstoff-Nr.: 1.4316

Zulassungen:

TUV/DB TOV/DB

Anwendungsbereich:

Austenitisches Schweillgut mit niedrigem Kohlenstoffgehalt zum VerbindungsschweiBen von stabilisierten und nichtstabilisierten Chrom-
nickelstahlen. Dieser Werkstoff findet typischer Weise in der Chemieindustrie, Lebensmittelindustrie, im Apparatebau, Maschinenbau, sowie
im Behalter und Rohrleitungshau. Gute Bestandigkeit gegen Interkristalline Korrosion. Zunderbestandig bis +800 °C. Hochglanzpolierfahig.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

14301 X5CNig10 14312 aoaNings
1.4306 X2CN9-11 14541 Xecniiig-10
14307 X2CNi18-9 14546 XsCrNiNb18-10
14311 X2CNINIB-10. 14550 X6CrNiNb18-10
AISI 202, 302, 304, 304L, 304LN, 305, 321, 347 ASTM A157 Gr. €9, A320 Gr. B8C oder D

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:
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0,03 0,65-1,2 1-25 0,03 0,02 19-21 9111
Mechanische Giitewerte des reinen Schweifgutes:

>320 >510 >25 54(-196°C)
Verarbeitungshinweise:
PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG/ of hi 0

Bestellinformationen:

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode
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1,0 411-110 1,2 x1000 408-112
v a0 s
MSG-Fass 520 zu je 240 kg 2,0x 1000 408-120
o8 ameE oaawe e
1,0 411-110F 3,2x 1000 408-132
woo e apa s
5,0x1000 408-150
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