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Metall- / Wolframschutzgas- hochlegiert
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GSM-MIG 307Si WIG 307Si
Normbezeichnung:
DIN EN ISO 14343-A: G 18 8 Mn DIN EN SO 14343-A: W 18 8 Mn
AWS A-5.9: ER307 (mod.) Werkstoff-Nr.: 1.4370 AWS A-5.9: ER307 (mod.) Werkstoff-Nr.: 1.4370

Zulassungen:

TUV/DB TUV/DB

Anwendungsbereich:

Weitgehend voll austenitisches, nicht magnetisierbares SchweiBgut zum Schweien von hoch kohlenstoffhaltigen, schwer schweibaren
Stahlen, sowie Manganhartstahlen. Thermoschockbestandig. Geeignet zum Fiigen artverschiedener Stahle (Schwarz/Weil8 Verbindung) und
zum Auftragen von Pufferlagen fiir Hartauftragungen. Beim Schweien den Nahtbereich gut sdubern und auf einen gleichméRige schnelle
Lusatzwerkstoffzufuhr achten, um maglichst geringe Streckenenergie zu erreichen. Zunderbestandig bis 4850 °C. Korrosionsbestéandig bis
300°C.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

1.3401, 1.4000, 1.4021, 1.4512, hoch kohlenstoffhaltige und schwer schweiBbare Stahle

Mischverbindung zwischen Bau-, Feinkornbau- und Vergiitungsstahlen mit hochlegierten Cr- und CrNi(Mo)-
Stahlen; Hitzebestandige Stahle bis +850 °C, austenitische Manganhartstahle miteinander und mit anderen
Stahlen. Kaltzahe Nickelstahle, z.B. 1.5637 10Ni14, 1.5680 12Ni9. Pufferlagen fiir Hartauftragung.

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

12 0,0 17-20 -

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF/ M1, M2, M31/ -60 °Chis +350 °C/
PA, PB, PC, PD, PE, PF n -120 °C bis +300 °C

Abmessung Artikelcode Abmessung Artikelcode
————
411-210 1,2x1000 408-212
————
MSG-Fass 520 mm zu je 240 kg 2,0x 1000 408-220
————
411-210F 3,2x1000 408-232
____
5,0x1000 408-250

A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de




