Metall- / Wolframschutzgas- unlegiert

GSM PLATIN MAG I

Schweif’zusitze

Normbezeichnung:

DIN EN IS0 14341-A: G424 M21/C1 3Si1 AWS A-5.18: ER705-6 Werkstoff-Nr.: 1.5125

Zulassungen:

TUV/DB

Anwendungsbereich:

Unverkupferter Massivdraht fiir spritzerarmen Schweil3prozess, universell einsetzbar mit C0, oder Mischgas M2, M3. GSM PLATIN MAG Il fiihrt
zu einer hohen Prozessstabilitdt mit geringen Emissionen und hervorragenden Schweileigenschaften fiir un- und niedriglegierte Stahle mit
einer Streckgrenze bis 420 MPa. Bei hohen Schweistromen ist eine gute Beherrschbarkeit des Lichtbogens maglich. Der Drahtvorschub kann
bei hoher Schweillgeschwindigkeit lange Zeit stabil gehalten werden. Durch die hervorragende Fordereigenschaften bietet der Draht die
besten Voraussetzungen fiir produktive SchweiBprozesse, insbesondere beim Roboterschweifen.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

S185-E360  S23SIR-S355IR $235)0-53550  S235)2-5355)2
SOTSNL-S420NL  S275N-S420N S275MI-S420ML  P275NL2-P355NL2
P235GH-P35SGH  P275N-P35SN P275NL1-P35SNLT  P355QL1, P355Q12
P35SMLI-PA20MLT  P355ML2-PA20ML2  P355Q,P355N  P355M-P420M
P195GH-P310GH  P2SSNH-P24ONH  P235TI-P3SST1  L245MB-L415MB

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,06-0,14 0,7-1 13-16

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiBgutes:

=420 =500 =20 > 47 (-40°C)

M21

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG C, M2, M3 -40 °Cbis +350 °C
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