Elektroden Handschweif}en- Ni-Legierungen

GSM 625
Normbezeichnung:
DIN EN IS0 14172: E Ni 6625 EN SO 14700:E Ni 2
DIN 1736: EL-NiCr 20 Mo 9 Nb AWS A-5.11: ENiCrMo-3 Werkstoff-Nr.: 2.4621

Zulassungen:

Anwendungsbereich:

GSM 625 ist eine wechselstromgeeignete Stabelektrode mit ca.140% Ausbringung fiir VerbindungsschweiBungen von (rMo-legierten Ni-
Basiswerkstoffen untereinander und in Verbindung mit hochwarmfesten, hitzebestandigen, kaltzahen, vergiitbaren niedriglegierten oder
korrosionshestandigen Stahlen mit Nickelbasis-Legierungen. Eignung im Druckbehalterbau fiir -196 °C bis +550 °C. Das voll austenitische
SchweiBqut weist hohe Bestandigkeit gegen viele Korrosionsarten auf. z. B. Lochfral3, Spannungsriss- und Spaltkorrosion. Das SchweiRgut ist
zunderbestandig bis 1100 °C und warmfest bis 1000 °C. Die geringe Versprodungsneigung macht es geeignet fiir den Einsatz in Temperatur-
bereichen iiber +650 °C und die guten Zahigkeitswerte fiir den Einsatz bei kaltzahen Stahlen bis —196°C.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

11.4558  X2NiCrAITi32-20 [2.4630  NiCr20Ti 14959 X8NCrAITi32-21 124817 LC-NiCulSFe 1.6907  X3CrNiN18-10
24631 NiCr20TIAl 24641 NiCr21Mo6Cu  [1.4876  X10NiCrAITi32-20 24851 NiCr23Fe  Alloy800
124605 NiCr23Mo16Al  1.5662  X8Ni9 24660 NiCr20CuMo | 2.4856  NiCr22Mo9Nb Alloy 800HT
24618 NiCr22Mo6Cu 115681 GX10Ni5 24951 NiCr20Ti 24858 NiC2IMo |
24619 NiCr22Mo7Cu 16967  X3CrNiMoN18-4 24816 NiCr15Fe 11,5680 X12Ni5 I

Richtanalyse des reinen Schweif3gutes:
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0,1 038 2 3-42 7

20-23 Basis 8-10

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

500 780 35

40 (-196 °C), 60 (+20 °C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF AC&DC+ Falls erforderlich 300 °C/1h -196 °C bis +550 °C
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