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GSM 829 AC

Schweifzusatze

Normbezeichnung:

DINEN IS0 3581-A: E2212R3 2 AWS A-5.4: E309-17 Werkstoff-Nr.: 1.4829

Zulassungen:

Anwendungsbereich:

GSM 829 AC st eine wechselstromverschweilbare kernstablegierte rutilumhiillte Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an hitze- und
zunderbestandigen, schwer schweiBbaren Stahlen sowie fiir korrosionshestandige Plattierungen. In der ersten Lage kann bereits auste-
nitisches SchweiBqut der CrNi 18/10 Legierung erreicht werden. Die Legierung ist auch geeignet fiir Pufferlagen an plattierten Blechen.
Der Legierungsanteil der GSM 829 AC bedingt risssichere SchweilBungen. Das Schweigut ist hitze- und zunderbesténdig bis ca. 950 °C. Bei
austenitischen Grundwerkstoffen ist keine Vorwarmung erforderlich. Bei ferritischen oder perlitischen Grundwerkstoffen Vorwdrmung und
Zwischenlagentemperatur je nach Legierung 200 °C bis 300 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

1.4825 GX25CrNiSi18-9

1.4826 GX40CrNiSi22-9

1.4828 X15CrNiSi20-10

1.4832 GX25CrNiSi20-14

1.4301 X5CrNi18-10 fiir Plattierungen

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

500 700 30 55(+20°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF AC&DC+ Falls erforderlich 350 °C/1h

Max. Verwendungstemperatur in °C

Luft bzw. oxidierende Verbrennungsgase 950 930 850

2,5x300 4 16 219 403-625
4,0x350 5 20 92 403-640
A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de




