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Elektroden Handschweifien- hochlegiert
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DINEN IS0 3581-A:E188MnR 12 AWS A-5.4: E307-17 (mod.) Werkstoff-Nr.: 1.4370

Normbezeichnung:

Zulassungen:
TUV, DB
Anwendungsbereich:

Elektroden fiir Schweilarbeiten an schwer schweilbaren, stark authartenden Stahlen und Manganhartstahlen. Das voll austenitische
SchweiBgut besitzt ein hohes Verformungsvermdgen und wirkt plastisch ausgleichend. Das ist besonders fiir den Abbau von Schrumpf-
spannungen bei stoBbeanspruchten Verbindungen wichtig. Dehnfahige Zwischenlagen bei Hartpanzerungen, sowie verschleiBbeanspruch-
ten Auftragungen. SchweiBgut bis 850 °C hitze-, rost- und korrosionsbestandig, bestandig gegen schwefelhaltige Verbrennungsgase bei
max. 500 °C. Die Elektrode ist geeignet fiir Austenit-Ferrit-Verbindungen bei Betriebstemperaturen bis 300 °C. Die Legierung ist im Einsatz
kaltverfestigend.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

Mischverbindung 1.4583 mit HI/H Il, 17 Mn 4, StE 355
P235GH / P256GH, P295GH, P355N

Manganstahl, Panzerstahl und andere hartbare Stahle

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,2 0,75 0,75

17-20 45-75 7-10

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

400 600 35

32(-60°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PF AC&DC+ Falls erforderlich 350 °C/1h -60 °C bis +300 °C
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