Elektroden Handschweifden- hochlegiert
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GSM 829 Mo

Schweif’zusitze

Normbezeichnung:

DINEN1SO3581-A:E23122LR 12 AWS A-5.4: E309Mol-17 Werkstoff-Nr.: 1.4459

Zulassungen:

TOv

Anwendungsbereich:

GSM 829 Mo ist eine kernstablegierte rutil umhiillte Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an schwer schweiBbaren Stahlen, sowie fiir
korrosionsbestandige Plattierungen. Die Legierung ist auch geeignet fiir Pufferlagen an plattierten Blechen, sowie fiir Austenit-Ferrit-
Verbindungen bis 300 °C. Der hohe Zusatz an Molybdén gewahrleistet hohere Korrosionsbestandigkeit und bessere Festigkeit bei hoheren
Temperaturen gegeniiber dem molybdanfreien Werkstoff 1.4829. Das SchweiBqut ist Hitze- und Zunderbestandig bis 1050 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

Gruppe 8.1 mit Gruppe 1.2

Mischverbindung 1.4583 mit H1/H I, 17 Mn 4, StE 355, P235GH / P256GH, P295GH, P355N

P235GH / P256GH, P295GH, P255N bis P460N

AT X5l 17123 A0 X2 GliMo 17132

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,04 09 0,7 23 13 2,6 0,75

Mechanische Giitewerte des reinen Schweifgutes:

450 650 30

50(-20°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PF AC& DC+ Falls erforderlich 350 °C/1h -20 °Cbis +300 °C
2,0x300 4 16 339 403-0520
3,2x350 5 20 138 403-0532
5,0x 450 6 24 54 403-0550

A\ GSM Hotline: +49 (0) 2272 839 06-0
‘) E-Mail: info@gsm-schweisstechnik.de




