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Elektroden Handschweifien- hochlegiert
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GSM 332

Normbezeichnung:

DINENIS03581-A:E2312LR23 AWS A-5.4: E309L-17 Werkstoff-Nr.: 1.4332

Zulassungen:

TOv

Anwendungsbereich:

GSM 332 ACist kernstablegierte rutil umhiillte Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an schwer schweiBbaren Stahlen sowie fiir korro-
sionshestandige Plattierungen. In der ersten Lage kann bereits austenitisches Schweil8gut der CrNi 18/10 Legierung erreicht werden. Die
Legierung ist auch geeignet fiir Pufferlagen an plattierten Blechen. Der Legierungsanteil der Elektrode bedingt risssichere SchweiBungen.
Das Schweigut ist zunderbesténdig bis ca. 1000 °C.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

Mischverbindung 1.4583 mit HI / H1l, 17 Mn 4, StE 355, P235GH / P256GH, P295GH, P355N
GX25CrNiSi18-9 GX25CrNiSi20-14

GX40CrNiSi22-9 XSCINiT8-10
X15CrNiSi20-10 fiir Plattierungen

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

22-25 1n-14

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

(-60°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PF AC& DC+ Falls erforderlich 350 °C/1h -60 °C bis +300 °C

2,0x300 404-1520
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