Elektroden Handschweifden- hochlegiert
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4431AC

Schweifdzusitze

Normbezeichnung:

DINEN1S03581-A:E20103 LR 12 AWS A-5.4: E308MoL-17 Werkstoff-Nr.: 1.4431

Zulassungen:

TOv

Anwendungsbereich:

4431 ACist eine kernstablegierte rutil umhiillte Elektrode fiir VerbindungsschweiBungen an korrosionshestandigen CrNiMo-Stahlen mit
niedrigen (-Gehalten, an artgleichen und artahnlichen stabilisierten und nichtstabilisierten chemisch bestandigen, besonders an rissge-
fahrdeten Werkstoffen einsetzbar. Die Elektrode ist einsetzbar fiir Austenit-Ferrit- Verbindungen sowie fiir die Schweiung von Vergiitungs-
stahlen, rostbestandigen Cr-Stahlen, Manganhartstahlen, Panzerstahlen untereinander und in Verbindung mit anderen Stahlsorten.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

14404 X2GNiMo17-13-2 14401 X5ONiMo17-122 14571 X6CNiMoTi17-12-2
14435 ONMo1-143 (14436 X3GMNiMo17-133 14583 (GXI0CNiMoNb18-12
14409 GX2(NiMo19-112 (14408 GXSCNiMo19-11-2

14429 X2CNiMoN17-13-3

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,08 1,0 2-3 0,75

05-25 18-21 9-12

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

540 700 33

50 (-60 °C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PF AC& DC+ Falls erforderlich 350 °C/1h -60 °C bis +300 °C

2,0x300 4,0 404-1820

16 345

3,2x350 50 20 138 404-1832
0 24 54

5,0x450 6, 404-1850
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