Elektroden Handschweifden- unlegiert

EVB 50 (B10) basisch umhiillt

Schweifdzusitze

Normbezeichnung:

DINEN1SO2560-A:E424B32H5  ENISO 2560-B: E4918 A EN499:E424B32H5
AWS A-5.1: E7018-1H4R

Zulassungen:

TUV, DB, CR, ABS, BV, GL, LR, DNV, RS, SZ, RINA, SZU, PRS

Anwendungsbereich:

Basische, (TOD-gepriifte Elektrode mit hervorragenden Schweieigenschaften, empfohlen zum Schweien von hochwertigen SchweiB3-
verbindungen, Baustahlen und Stahlgussteilen mit einer Zugfestigkeit von bis zu 610 MPa und Feinkornstahle mit erhohter Streckgrenze.
Ausbringung ca. 118%. Ausgezeichnete Festigkeits- und Zahigkeitseigenschaften bis -40 °C. In allen Positionen, mit Ausnahme der Fallnaht,
gut verschwei3bar. Die Elektrode eignet sich fiir VerbindungsschweiBen im Stahl-, Kessel-, Behalter-, Fahrzeug-, Schiff-, und Maschinen-
bau, sowie als Pufferanlage bei AufragschweiBungen an hochgekohlten Stahlen. Geringer Wasserstoffgehalt von (HD < 5 ml/100 g).

Wichtigste Grundwerkstoffe:

St 33-5t60.2
Stk 255- StE 355

WstE 255- WstE 355

HI, HIl, 177 Mn4, 19 Mn 5

StE 210.7- StE 360.7
(5-38-GS 52
St35-5t52.4

A, B,DE

440 510-610 24 47 (-40°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PD, PE, PF AC&DC+ 400°C/1h -40 °Cbis +450 °C

2,0x300 3,4 17 270 401-5420
3,2x350 4 20 110 401-5432
5,0x450 54 27 51 401-5450
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