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Elektroden Handschweifden- mittellegiert

Mo AC
Normbezeichowng:

Normbezeichnung:

DIN EN IS0 3580-A: E46 0 Mo R 12 EN 1599:E46 0MoR 12 AWS A-5.5: E7013-G
Werkstoff-Nr.: 1.5424

Zulassungen:

TOv

Anwendungsbereich:

Rutil-umhiillte, Mo-legierte Stabelektrode fiir die SchweiBung von Rohr-, Kessel- und Feinkornbaustahlen. Das Schweigut ist alterungs-
bestandig und auch im Niedrigtemperaturbereich zah. Es ist Heil3riss bestandig und geeignet fiir Betriebstemperaturen bis 550°C. Allgemein
fiir Verbindungen von niedriglegierten warmfesten Baustahlen bis zu einer Mindestreckgrenze von 460 MPa, sowie von kriechenfesten
Mo-Stahlen. Hervorragende Spaltiiberbriickung, selbst in Zwangslagen. Gute Schlackeentfernbarkeit.

Wichtigste Grundwerkstoffe:

5t 35.8, St 45.8, 17Mn4, 19Mn5, 19Mn6,15Mo3, 16Mo3
StE 255 — StE 420, WStE 255 — WStE 420

StE210.7 - StE360.7 T™M

HIHII

Richtanalyse des reinen Schwei3gutes:

0,1 038

04-15 04-0,7

Mechanische Giitewerte des reinen Schwei3gutes:

490 600 25 47(0°C)

Verarbeitungshinweise:

PA, PB, PC, PE, PF AC&DC- Falls erforderlich 110 °C/1h 0 °Cbis +550 °C
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